Питання до екзамену з дисципліни

Технологія виготовлення РКЛА

1. Які процеси вивчає і які задачі розв'язує технологія машинобудування?
2. Що є виробничим процесом і з чого він складається?
3. Що є технологічним процесом? Вказати його основний елемент.
4. Які операції є в технологічному процесі і чім вони відрізняються? Які ознаки визначають технологічну операцію?
5. 3 яких елементів складаються технологічні операції? Чим характеризується технологічний перехід?
6. Що таке позиція та установ?
7. З яких причин при організації виробництва літальних апаратів використовують кооперацію?
8. Що зумовлює необхідність застосування швидкопереналагоджуваного устаткування при виробництві літальних апаратів?
9. Який метод застосовують для забезпечення необхідної точності й взаємозамінності при виробництві елементів конструкції літальних апаратів?
10. Яка основна мета технологічної підготовки виробництва і з яких видів робіт вона складається?
11. Яка мета відпрацювання конструкції на технологічність під час підготовки виробництва і на що спрямовані дії з удосконалення існуючих технологічних процесів?
12. Що є технологічність конструкції? Розкажіть про її види.
13. Які стадії можна виділити при проектуванні технологічного процесу? З яких етапів складається процес проектування технології механічної обробки?
14. Які початкові данні необхідні для проектування технологічних процесів обробки та складання?
15. Як визначається виробнича програма? За яким критерієм визначається тип виробництва?
16. На що впливає тип виробництва? Від чого залежить ступінь деталізації розроблюваного технологічного процесу?
17. Що називають тактом випуску та як він визначається?
18. Який показник використовують при виборі заготовки?
19. На які види за методом одержання поділяють заготовки?
20. Якими методами одержують ливарні заготовки?
21. Якими методами одержують заготовки для тонкостінних оболонкових деталей?
22. Що називають напуском і припуском? У чому різниця?
23. Якими методами визначають операційний та проміжні припуски? З яких елементів складається припуск на обробку?
24. Що називають базою та комплектом баз? За яким правилом виконується базування.
25. Що необхідно враховувати під час призначення режимів механічної
обробки? З яких елементів складається режим різання?
26. Розкажіть про штучний час та про його елементи. Як визначається основний машинний час?
27. Процеси обробки металу тиском. Класифікація процесів листового штампування і об'ємного штампування.

28. Розділові операції листового штампування (класифікація).Фізична природа процесу різання листового матеріалу.

29. Розділові операції на ножицях з прямими ножами. 

30. Різка на ножицях з похилими ножами. 

31. Ножиці для отримання криволінійних контурів при різанні. Тип ножиць для різання листів і стрічок на більш вузькі стрічки. 

32. Операції вирубки і пробивання отворів у штампах на пресах. Типова конструкція штампів для цих операцій.

33. Вибір потужності пресового обладнання. Величини перемичок і зазорів для операцій вирубки.

34. Оптимізація розкрою листового матеріалу і стрічок при розділових операціях. Основний критерій.

35.  Конструкції розділових штампів в дрібносерійному виробництві. Особливості різання на заготовки профілів і труб.
36. Класифікація формозмінювальних операцій листового штампування. Комбіновані операції. Витягування – операція пластичного формоутворення. Класифікація деталей, які отримують витягуванням.

37.  Види браку при витягуванні круглих деталей. Пояснити потребу у притискачі заготовки при витягуванні, вибір зусилля притискання. Способи інтенсифікації процесу витягування.

38.  Теоретичний (граничний) коефіцієнт витягування. Реальні (фактичні) значення коефіцієнта витягування, що на них впливає. 

39.  Визначення кількості операцій при витягуванні без стоншення стінки. Принципова схема реалізації подальші операцій витягування.

40.  Етапи технологічних розрахунків при витягуванні без стоншення стінки. Визначення діаметра плоскої круглої заготовки при витягуванні без стоншення стінки.

41.  Визначення діаметру заготовки при витягуванні круглих складних деталей без стоншення стінки (правило Гюльдена - Паппуша).

42.  Приблизні вирази для визначення діаметру заготовки при витягуванні без стоншення стінки деталі типу "стакан". Формули для визначення кількості операцій та поопераційних – висот напівфабрикатів, зусиль витягування і притискання. 

43. Особливості витягування деталей коробчастої форми, ступінчатих, конічної форми і деталей з широким фланцем.

44. Проблеми при витягуванні тонкостінних великогабаритних сферичних днищ, види браку. Перелічити найбільш розповсюджені технологічні схеми витягування, їх недоліки і переваги.

45. Визначення розмірів листових заготовок (розгорнень) для подальшого згинання. Типи деталей для яких це необхідно враховувати.

46. Значення граничного (мінімально припустимого) радіусу згинання листового матеріалу. Як його можливо визначити?
47. Наведіть методи та обладнання для гнуття.

48. Проблеми і особливості згинання профільних заготовок ( для виготовлення шпангоутів) та труб. Види браку і засоби його запобігання.

49. Технологічні схеми операцій отримання бортів на отворах (отримання горловин). Чим характеризується та від чого залежить допустима ступень пластичного деформування для цих операцій. 

50. Технологічні розрахунки при отриманні горловин на отворах. Можливості визначення приблизного значення допустимого коефіцієнта отримання борту, мінімальної товщини і необхідного зусилля.

51. Альтернативні способи отримання горловин і способи інтенсифікації процесу отримання горловин.

52. Імпульсні (високоенергетичні) методи штамповки.
Задачі

1. Розрахувати швидкість різання при точінні діаметра 35 мм з частотою обертання n = 630 об/хв. і подачею s = 0,15 мм/об. Який рух основний?
2. Визначити машинний час на точіння діаметра 38 мм з частотою обертання n = 800 об/хв. і подачею s = 0,1 мм/об на довжину 26 мм.
3. Розрахувати штучний час на точіння діаметра 45 мм з частотою обертання n = 360 об/хв. і подачею s = 0,25 мм/об на довжину 35 мм, якщо допоміжний час 0,8 хв.

4. Визначити машинний час на фрезерування фрезою діаметром 120 мм і 12 зуб’ями з частотою обертання n = 120 об/хв. і подачею s = 0,05 мм/зуб на довжину 125 мм.
5. Розрахувати діаметр заготовки для витягування деталі типа «стакан» з висотою 100, внутрішнім радіусом 140, радіусом днища 8 товщиною 3.
6. Розрахувати діаметр деталі при витягуванні у 4-х переходах з діаметром заготовки 420 і коефіцієнтами витягування 0,49; 0,75; 0,77; 0,80.
7. Розрахувати висоту деталі при витягуванні у 3-х переходах з діаметром заготовки 450 і коефіцієнтами витягування 0,49; 0,75; 0,77.

8. Визначити зусилля різання на прямих ножицях стального листа товщиною 2 мм шириною 500 мм і (ср 250 МПа.
9. Визначити зусилля різання на гільйотинних ножицях (з кутом 40) стального листа товщиною 3 мм шириною 600 мм і (ср 260 МПа.

10. На яких переходах потрібно використовувати притискач при витягуванні деталі за 3-и переходи з діаметром заготовки 460 мм, товщиною 2 мм і коефіцієнтами витягування 0,50; 0,74; 0,76?
