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ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  1
          Підготовка  керуючої  програми  в  коді    ISO - 7bit      на  пристрої   УПДЛ  ЕС  9024 
      Тема:   вивчення    роботи     пристрою     підготовки  даних  

                         на  перфострічці     УПДЛ    ЕС - 9024.

               Мета  роботи:   навчитись  працювати  на  пристрої  підготовки  даних  на 
                                             перфострічці  УПДЛ   ЕС  -  9024.
              Обладнання :    УПДЛ  ЕС  -  9024
             Методичне  забезпечення:    Інструкція  до  лабораторної  роботи

                                                                Інструкція  з  експлуатації  пристрою

                                                                 УПДЛ  ЕС - 9024  

                                                           ХІД    РОБОТИ

1. Перед  початком  роботи  на  пристрої ,   перевірити      наявність   та  цілість
заземлення.

2.  Встановити  перемикачі  на  пульті  керування  в  положення  ВЫКЛ.
3.   Включити  блок  живлення    пристрою,   шляхом  натискання  клавіші   ВКЛ,
При  цьому  повинен  включитись  індикатор  220    на  пульті   керування.  
 В  разі   включення індикатора     АВ ,  це  означає,  що  пристрій  не   працює.

Необхідно    натиснути  клавішу     ВЫКЛ,  а  потім  знову  натиснути 
 клавішу   ВКЛ,   і  пристрій  повинен    включитись,  що  буде  означати, 
 що  пристрій   готов  до  роботи.

   УВАГА!  КАТЕГОРИЧНО  ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ  

ПРОВОДИТИ  МАНІПУЛЯЦІЇ  С  ОРГАНАМИ      КЕРУВАННЯ,  ЯКЩО  ВОНИ  НЕ  ВІДПОВІ-

ДАЮТЬ  ОБРАНОМУ  РЕЖИМУ  РОБОТИ. 

4.    РЕЖИМИ  РОБОТИ  ПРИСТРОЮ:
           а)  РЕЖИМ  ПОДГОТОВКИ  ДАННЫХ – призначений   для  нанесення  

                 закодованої  інформації  на  перфострічку  в  коді     ISO  -  7bit,  а  також

                для  печаті    вводимій    інформації  на  бланк.

             б)   РЕЖИМ  РАСПЕЧАТКИ  -  призначений  для    автоматичной   

                    печаті  керуючої   програми  на  бланк,  при     наявній  перфострічці.

              в)   РЕЖИМ  СРАВНЕНИЯ  -  призначений  для  порівняння   оригинала 

                    перфострічки  та  її   дубля.

              г)  РЕЖИМ  РЕПЕРФОРАЦИИ    -  призначений  для  виготовлення
                      дубля  оригінала  перфострічки.

              д)  РЕЖИМ    СРАВНЕНИЯ  С  РЕПЕРФОРАЦИЕЙ   - призначений  

                        для  порівняння  двох  перфострічок   та  з   одночасною  
                         реперфорацією       третьої  перфострічки.

5.  Включити   режим   ПОДГОТОВКИ  ДАННЫХ,    для  цього  на  пульті  
керування  включити  тумблери    ПЛ  ( що  означає  включення  перфоратора)

і  ПМ  (  що  означає  включення   друкарської  машини ).
6.  Натиснути  клавішу    МН.ПРОПУСК  (  яка  призначена  для  перфорації

перфострічки   без  кодів )  і  відперфорировувати    приблизно  0,5м  

перфострічки   і  потім  почати  нанесення  програми  на  перфострічку  
 та  бланк.

7.  На  клавішах  друкарської  машини  нанесені   символи  у  два  ряда  -
верхній  та  нижній.  На  верхньому  рядку   розташовани    цифри   та  

російскій  алфавіт,  а  на  нижньому  латинський  алфавіт.

 Для    роботи  з  вернім  рядком   натиснути  клавішу    ВР   і  тепер  можно

постійно  працювати  з  цифрами  та  російкім  алфавітом.

При  натисканні  на  клавішу   НР ,  можно  постійно  працювати  з 

латинським  алфавітом.
8.  УВАГА  !    КОЖНА  НОВА  ПРОГРАМА  ПОВИННА  ПОЧИНАТЬСЯ  

З  КОМАНДИ    %.  
КОЖНИЙ  КАДР   В   КОДІ    ISO -  7bit    КОДУЄТЬСЯ   ТАК:  
                 N  …………………………. LF,  тобто   кожний  кадр  починається  
з   номеру   кадра  N,   а  закінчується  командой    LF    (  кінець   кадра).
    Для     цього  на  клавіатурі    друкарської  машини   є    клавіша   з
  символом     LF  ).
9.  При  печаті  програми  на   друкарській  машини, у  кіньці  кожного  кадру
при  натисканні  клавіши    LF,  відбувається   перехід  каретки  друкарської  

машини  на  новий  рядок,  при   цьому   символ   LF  на  бланку      не
   друкується,  а  лише  на  перфострічці   пробивається   отвіри 

 на  2  та  4   доріжці.

10.  Після  закінчення   набору  програми,  необхідно   натиснути  клавішу
МН,ПРОПУСК ,  і  протягнути   чисту    перфострічку   приблизно  на  0,5м.
     11.   Після  закінчення  роботи,   виключити  тумблери   ПЛ  і  ПМ,  потім 
           клавішу   ВЫКЛ,   для   вимикання  пристрою.
12. Доповісти   викладачу  про  завершення  роботи.
.      13.  Скласти  звіт  про  виконану      роботу.
Зміст   звіту:
1. Призначення   ПРИСТРОЮ  УПДЛ  ЕС - 9024.

2. Послідовність  виконання  роботи.
3. Программа.

4. Перфострічка.
5. Висновки.

ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  2
   Пульт  керування  системою  ЧПК  Н22-1М
         Тема:  режими  роботи  системи  ЧПК

       1.  РУЧНОЕ  УПРАВЛЕНИЕ.

             Мета  роботи:   навчитись  працювати  з  системою  ЧПУ  в  режимі  --

               РУЧНОЕ  УПРАВЛЕНИЕ  

              Обладнання :  токарний  верстат  з  ЧПУ   ТПК–125В  з  системою Н-22-1М

              Методичне  забезпечення:    Інструкція  до  лабораторної  роботи

                                                                 Інструкція  з  експлуатації  верстата  

                                                                 ТПК-125В  та  системи  ЧПУ  Н-22-1М
                                                           ХІД    РОБОТИ

1.  Включити      верстат  та  систему   ЧПУ.
2. Перевести  перемикач    режимів  роботи   системи   в  режим    СБРОС.
 Натиснути  кнопки   ПРИВОД  та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах
системи  повинні  з’явитись    0.
3. Перевести  перемикач     режимів   роботи  в  режим  РУЧНОЕ  
УПРАВЛЕНИЕ.

4. За   допомогою  нефіксуючих  тумблерів     + Х    чи  +  Z  дати  рух 

супорту  верстата,  при  цьому ,    на  індикаторах  пульта  керування  

верстатом  буде  визначатись  величина    переміщення   супорта.

5. На  пульті  керування  верстатом  є  тумблер   6гц   та  400гц,  який

змінює   швидкістю  руху   суппорта   верстата.    
6.  В  даному  режимі,    є  можливість   керувати   рухом  супорта  

з  верстата.  Для  цьго  на  пульті   керування  верстата    необхідно

перевести  перемикач  режимів  роботи   верстата   в  положення   РУЧНОЕ,  
а  потім  за  допомогою   джойстика   можна  керувати  рухом  супорта  

 від  верстата.

7.   На   пульті  контроля  роботи  шагових  двигунів   є  індикатори,  які

                показують    їх  роботу.
8.    Після  закінчення  виконання  завдання  вимкнути   верстат  та  систему.

9.   Скласти  звіт  про  виконану    роботу.   

Зміст   звіту:
1.Призначення  режима  роботи  РУЧНОЕ  УПРАВЛЕНИЕ .
2. Послідовність  виконання  роботи.

3. Висновки.
          2.   РУЧНОЙ   ВВОД.
               Мета  роботи:   навчитись  працювати  з  системою  ЧПУ  в  режимі  --

               РУЧНОЙ   ВВОД. 

                                                           ХІД    РОБОТИ
1. Включити     верстат  та  систему   ЧПУ.
2. Перевести  перемикач    режимів  роботи  в  режим    СБРОС.
             Натиснути  кнопки   ПРИВОД   та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

системи  повинні  зявитись    0.
3. Перевести  перемикач     режимів   роботи   системи   в  режим  РУЧНОЙ 
  ВВОД.

4. На  пульті  корекції   є  кнопки  адресів   X  Z  S  M  T  I  J  K  G  L  F,  за
допомогою  яких  визначається  адреса,  потрібна  для  роботи,   а  знак  та

 цифри   визначаються  за  допомогою  декадних  перемикачів,  
 розташованих  поруч.
5.  По  завданню  викладача,    набрати  величину   відстані,  на  яку  треба 

 пересунути  супорт  верстата,  координату  та  швидкість   руху.

 Наприклад:   X+002556F10250
Для  цього   треба  натиснути   кнопку  з  адресою  Х,  потім  набрати

+002556  та  натиснути   кнопку    ВВОД,  на  індикаторах   повинні

з’явитись   цифри    +002556.
Далі, треба  натиснути   кнопку  з  адресою  подачі  F   та  набрати

10250,  і  також  натиснути  кнопку  ВВОД,  на  індикаторах  повинні

з’явитись  цифри  10250,    після  цього   необхідно   натиснути   кнопку

ПУСК  на  пульті  оператора   і  верстат  почне  виконувати  введену

величину   руху   супорта  верстата.

6.  В  процесі  руху  супорта   за  допомогою  перемикача     % ПОДАЧА,
можливо  змінювати   швидкість  руху  супорта   від   0   до  120%  

відносно  тієї  подачі,  що  була  введена.

Крім   того,   за  допомогою  кнопки  СТОП   можливо  зупиняти   рух

 супорта  в  будь-якому   місці   введеної   програми.

7. Після  закінчення  виконання  введеної  програми  на  індикаторах  повинні  

бути   ті  цифри,  які  були  введені,  тобто,  якщо   на  індикаторах    цифри   
співпадають  з  тими,  що  були  введені,   то  це  свідчить про те,  що  
система   правильно  виконала  введену  програму.

8.  Повторити    пункти    5  і   6  для  координати    Z.
9.  Далі,   для  перевірки  руху  супорта   за  двома   координатами    одночасно,

   необхідно    ввести    наступну  програму,  наприклад: 
   Х+004689Z-009812F10045      і  верстат   буде   її  виконувати.

10.   Для  контролю  за  рухом  супорта  на   пульті  оператора   є  дві   кнопки:
Ргх  та  Ргz,    котрі  підключають  індикатори  до  координат.
11.   В  цьому  режимі  також   можна  вводити  корекцію  на     будь-який 

розмір.   Адреса  корекції :   L.
Кодується   корекція   наступним   чином:
По  координаті  Х:         L11  -   L19  - одиночна  корекція    по  Х
                             Z:        L21   -  L29    - одиночна  корекція   по   Z
                              XZ      L31   -   L39   - парна  корекція  по  X  і  Z
 де:  перша  цифра  -  номер   коректора, 
        друга  цифра  -  признак  координати.
Коректори  програмуються  в  кінці  кадра. 

 Розмір  корекції    +99,99мм,   який   набирається  на  декадних 

 перемикачах,   розташованих  на  пульті  корекції. 
При  вводі  корекції  на  пульті  корекції  повинні  включитись  індикатори,
які  сигналізують,  що  введений  коректор  працює.   
       11.   Після  закінчення  виконання  завдання  вимкнути   верстат  та  систему.

12.  Скласти  звіт  про  виконану   роботу.   

Зміст   звіту:
1.Призначення  режима  роботи    РУЧНОЙ  ВВОД .
2.Послідовність  виконання  роботи.
3.Висновки.
3.Режим     роботи    пристрою   інтерполяції 
      Тема:  вивчення    роботи   пристрою   інтерполяції.

               Мета  роботи:   навчитись    працювати  з  пристроєм  

                                           інтерполяції 
                                                           ХІД    РОБОТИ
1. Включити     верстат  та  систему   ЧПУ.
2. Перевести  перемикач    режимів  роботи  в  режим    СБРОС.
 Натиснути  кнопки   ПРИВОД   та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

           системи  повинні  з’явитись    0.
3.  Запрограмувати  рух  інструменту  при  лінійній   інтерполяції,
наприклад    G00 X+002345Z-998765F10060,
            натиснути  кнопку  ПУСК  на  пульті   оператора  і  верстат  повинен  
          рухатись  по  прямій  лінії.
4.  Перевести  перемикач    режимів  роботи  в  режим    СБРОС.
   Натиснути  кнопки   ПРИВОД   та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

системи  повинні  з’явитись    0.
5.  Запрограмувати  рух  інструменту  при   круговій  інтерполяції,
наприклад:  G00X+005437Z-003456I+007654J+002345K+005612F10080.
Натиснути    кнопку  ПУСК  на  пульті  оператора  -  верстат повинен  

рухатись  по  радіусу.

6.  При  виконанні  цих  програм  перевірити,  як  працює  перемикач

% ПОДАЧА  та  зупинка  виконання  програми   кнопкою  СТОП.
7. Провести   ввід  корекції  при  виконанні  цих  програм.  
.     8. Скласти  звіт  про  виконану      роботу.
Зміст   звіту:
1. Призначення  пристрою  інтерполяції,   види  інтерполяції.
2. Послідовність  виконання  роботи.
3. Програми  руху  інструмента  при  лінійної  та  кругової 

інтерполяції.
4. Висновки.
ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  3
Тема:   “  Вивчення    роботи  шагового  двигуна  ”

         Тема:  вивчення    роботи   шагового  двигуна.

              Мета  роботи:   навчитись   працювати  з  пристроєм  керування  шаговим                    

                                            приводом. 
              Обладнання :  токарний  верстат  з  ЧПУ   ТПК–125В  з  системою Н22-1М
              Методичне  забезпечення:           
                                                                Інструкція  до  лабораторної  роботи

                                                                Інструкція  з  експлуатації  верстата  

                                                                ТПК-125В  та  системи  ЧПУ  Н22-1М
                                                           ХІД    РОБОТИ
1. Включити     верстат  та  систему   ЧПУ.
2. Перевести  перемикач    режимів  роботи  в  режим    СБРОС.
   Натиснути  кнопки   ПРИВОД   та  ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

системи  повинні  з’явитись    0,  а на  индикаторах контролю  стану  фазових  
обмоток  стану  шагового  двигуна  повинні  засвітитись   1  та  2  индикатори  

обох  координат
3.  Перевести  перемикач  режимів  роботи  системи   ЧПУ  в  положення

   АВТОМАТИЧЕСКИЙ.

4.  На  пульті  контролю  роботи  шагового  двигуна  перевести  перемикач  

ПРОВЕРКА  -  РОБОТА  в  положення   ПРОВЕРКА.
5.  Включити  тумблер   +Х    в  положення    +Х,   і  натиснути  кнопку  5гц,
6.  Індикатори  контролю  стану  фазових  обмоток  шагового  двигуна

повинні    по   черзі   засвітитись   та   погаснути  (  їх  6  -  по  кількості 
 фазових   обмоток  шагового  двигуна ).  

7.  Для  підвищення  швидкості  обертання   шагового  двигуна,  треба

по  черзі   натискати  кнопки   50гц, 100гц, 50гц  і  1000гц,  і  при  цьому

шаговий  двигун  повинен  швидко  обертатись,  а   індикатори  також  повинні

 швидко  засвітитись  та  погаснути.

8.  Далі,   переключити   тумблер   +Х   в  положення   -Х  та  повторити  пункт  7.

 Шаговий    двигун  повинен  почати  обертатись  в  іншу  сторону.
9.  Перевести  перемикач   +Х   в  нейтральне  положення.
10.   Включити  тумблер   +Z   в  положення     +Z     та  повторити   ту   саму
операцію,   що  і  з  координатою   Х.
11.   Переключити    перемикач    +Z    в   положення   -Z  та  знову  повторити  
             дії   згідно    п.10.

12.   Перевести  перемикач    +Z  в  нейтральне  положення.
13.    Повторити  попередні  дії  для  одночасного   включення  перемикачів
              +Х  та  +Z   в положення  +X  та  +Z,   а  далі  в  положення   -X   -Z  та  
              повторити  всі  дії  згідно  п.7.
.     14  . Скласти  звіт  про  виконану      роботу.
Зміст   звіту:
1. Призначення  ПРИСТРОЮ  КЕРУВАННЯ  ШАГОВИМ  ПРИВІДОМ.
2. Послідовність  виконання  роботи..

3. Висновки

ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  4
     Тема:  “  Визначення  механічного  люфта  системи   верстат -          система  з  ЧПУ ”

          Тема:     визначення  механічного  люфта  системи   верстат  -  система  з              ЧПУ.

               Мета  роботи:   навчитись  визначати   механічний  люфт  системи  
                                           верстат – система  з  ЧПУ. 
              Обладнання : 
                                        -токарний  верстат  з  ЧПУ   ТПК–125В  з  системою Н-22-1М

                                        - магнітна  стойка

                                         - індикатор

               Методичне  забезпечення:             
                                                                  Інструкція  до  лабораторної  роботи

                                                                   Інструкція  з  експлуатації  верстата  

                                                                   ТПК-125В  та  системи  ЧПУ  Н-22-1М
ХІД    РОБОТИ
1. Включити     верстат  та  систему   ЧПУ.
2. Перевести  перемикач    режимів  роботи  в  режим    СБРОС.
   Натиснути  кнопки   ПРИВОД   та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

системи  повинні  з’явитись    0.
3.  Встановити  на  верстаті  магнітну  стойку  з  індикатором  таким  чином,

щоб  індикатор  доторкнувся   до  супорта.  Перевести   стрілку  індикатора
на  0.
4. На  пульті  оператора  перевести  перемикач  режимів  роботи  системи  

на  режим   СБРОС,   натиснути   кнопки    ПРИВОД   та  ЛОГИКА.
5. Перевести  перемикач  режимів  роботи  системи  в  режим  РУЧНОЕ   

УПРАВЛЕНИЕ,  натиснути   кнопку   СТОП,   перевести  тумблер

+Х  в  положення   +Х  та  затримати  його  в  такому   положенні.

Потім  необхідно   подавати   на  шаговий  двигун   по  одному  імпульсу

шляхом   натискання  кнопки   ШАГ,    та  відстежувати ,  на  якому   імпульсі
стрілка  індикатора  почне  рухатись.  Записати   кількість  імпульсів.

       6.  Точно  таку  операцію  повторити  і  для  координати   Z.

7.   Провести  розрахунок  механічного  люфта  системи  обох   координат        

       по  формулі:

Q   =  N x I  
  де:    N  - кількість  імпульсів
            I   -  дискретність  по  координатам

          ( I    - дискретність  по  координаті  Х = 0.005мм.  )

          (  I   - дискретність  по  координаті    Z  = 0,01мм.  )

.            8.   Скласти  звіт  про  виконану      роботу.
Зміст   звіту:
1. Призначення  ЛЮФТА  СИСТЕМИ   ВЕРСТАТ  -  СИСТЕМА  ЧПУ.
2. Послідовність  виконання  роботи.
3. Малюнок  верстата  з  магнітною  стойкою  та  індикатором.

4. Висновки.
ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  5
Тема:   “  Налагодження  інструментальних  блоків   на  пристрої  БВ-2010   ”
         Тема:  налагодження  інструментальних  блоків  на  пристрої  БВ - 2010.

              Мета  роботи:   навчитись   налагоджувати   інструментальні  блокі  

                                           на  пристрої  БВ-2010
                                        . 

              Обладнання : 

                                        - пристрій  для  налагоджування  інструментальних  блоків         

                                            для  верстатів  ЧПУ  типа  БВ-2010
Методичне  забезпечення:             

                                                               Інструкція  до  лабораторної  робот
                                                               Інструкція  з  експлуатації  пристрою  БВ-2010
ХІД    РОБОТИ
1.  Перевірити  наявність  та  цілісність  заземлення  обладнання.
2. Включити  пристрій  в  сеть  220в.

3.  Для  установки    інструментального  блока  на  поверхні  пристроя  
спочатку  устанавлюються    змінні  переходники  -  адаптери.

4. Установка   адаптера  по  двум  координатам  відносно  нулевих  точок  

системи  розрахунку,  проводиться  по  контрольному  шаблону,  який

імітує  дві  грані  різця   з  визначенними    розмірами,  відносно

базових  поверхонь  шаблону.
5.  Каретка  з  проектором  установлюється  на  координати,  згідно  з  

розмірами  контрольного  шаблона.  
6. Адаптер  з  шаблоном  установлюється  та  кріпиться  на  станіні
пристроя  таким  чином,  щоб  грані  шаблона  збігалися   на   перехрестя

проектора.

7.  Далі  калібр  знімається  з  адаптера  і  проектор   налагоджують  на 

 розмір  інструмента  згідно  координатам,  що  вказані  на  карті  наладки.

8. Попередня  установка  на  задані  координати  здіснюється  переміщенням
каретки  по  оптичним  шкалам  7  і  8  скляних  лінеєк  рахується  

микроскопом  9  та  10.

9.  Після  установки  проектора  на  задані  координати,  положення  
кареток  фіксуються  стопорними  гвинтами  12.

10.  Налагодження  інструмента  на  задані  розміри  координат,

здіснюється  переміщенням  різця  гвинтами  налагодження  в  положення,

         при  якому  його  ріжучі  кромки  будут  збігатись  з  перехрестя 

         проектора,  після  чого   різець  кріпиться.
11.    Точність  налагодження  інструмента  по  кожній  координаті   0,005мм.

12.    Перевірка  положення  ріжучої  кромки  інструмента  по  вертикалі  

    здіснюється  індикатором  часового  типу,  встановленого  на  окремій 

     стійці.
13.   При  необхідності  установка  різця  на  потрібний  кут,  перехрестя  

попередньо  встановлюється  на  кутомірній  головці.

14.  Виключити  пристрій   і  доповісти   викладачу  про  закінчення  роботи. 

15.    Скласти  звіт  про  виконану      роботу
Зміст   звіту:
1.Призначення  пристроя  БВ - 2010.
1. Послідовність  виконання  роботи.

2. Малюнок  пристроя  БВ- 2010.

3. Висновки.

ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  6
Тема:   “  Налагодження  верстата  згідно  програми   ”
         Тема:  налагодження  верстата  згідно  програми.

              Мета  роботи:   навчитись програмувати   та   налагоджувати   програму

                                           виготовлення   деталі  на  верстаті  з  ЧПУ  . 

              Обладнання : 
                                        - токарний  верстат  з  ЧПУ   ТПК–125В  з  системою Н-22-1М
                                         - креслення  деталі
                                          - програма

                                          - перфострічка
Методичне  забезпечення:             

                                                                  Інструкція  до  лабораторної  робот
                                                                   Інструкція  по  програмуванню  для  системи

                                                                     ЧПУ   Н 22-1М

                                                                   Інструкція  з  експлуатації   верстата  з  ЧПУ
                                                                    ТПК – 125В

                                                           ХІД    РОБОТИ
1. Включити     верстат  та  систему   ЧПУ.
2. Перевести  перемикач    режимів  роботи  в  режим    СБРОС.
  Натиснути  кнопки   ПРИВОД   та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

системи  повинні  з’явитись    0.
3.  Встановити     программу  на   перфострічці  в  ФЛП.
4.  Встановити  заготовку  в  патрон   верстата.

5.  Встановити  перемикач  режимів  роботи  на  режим    РУЧНОЕ 

УПРАВЛЕНИЕ.
6. На  пульті  верстата  перемикач  режимів  роботи    верстата   встановити

в  положення   РУЧНОЙ.
7.  Джойстиком   підвести  перший  інструмент  якомога  ближче  до  заготовки.

8.  Встановити   перемикач  режимів  роботи  на  режим   СБРОС,    натиснути

кнопки   ПРИВОД  та  ЛОГИКА.
9.  Встановити  перемикач  режимів  роботи  верстата  на  режим

РУЧНОЕ  УПРАВЛЕНИЕ .  Відвести   інструмет  від  заготовки 
   джойстиком    на    відстань:  Х+050000,  Z+010000.
10.  Встановити  перемикач  режимів  роботи  на  режим   СБРОС,    натиснути
кнопки  ПРИВОД  та  ЛОГИКА.

11.  Встановити  перемикач  режимів  роботи  системи  на  режим   

             АВТОМАТИЧЕСКИЙ ,  перемикач  режимів  роботи  верстата  на  режим

             АВТОМАТ      і    натиснути  кнопку   ПУСК.
 Верстат   почне    працювати  згідно  програми.      

12.     Після  закінчення  виконання  завдання,  вимкнути   верстат  та  систему.

       13.     Скласти  звіт  про  виконану      роботу.   
Зміст   звіту:
 1.  Послідовність  виконання  роботи.
2.Креслення   деталі.

3.Програма.

4. Перфострічка.

5. Виготовлена  деталь.

6. Висновки

ЛАБОРАТОРНА   РОБОТА №  7
    Порядок  вводу  та  контролю керуючої  програми  в  системі  ЧПК  Н22-1М
          Тема:  вивчити  порядок  вводу  та  контролю  керуючої  програми
              Обладнання :  токарний  верстат  з  ЧПУ   ТПК–125В  з  системою Н-22-1М

              Методичне  забезпечення:    Інструкція  до  лабораторної  роботи

                                                                 Інструкція  з  експлуатації  верстата  

                                                                 ТПК-125В  та  системи  ЧПУ  Н-22-1М
                                                           ХІД    РОБОТИ

1. Включити      верстат  та  систему   ЧПУ.
2.Перевести  перемикач    режимів  роботи   системи   в  режим    СБРОС.
 Натиснути  кнопки   ПРИВОД  та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  індикаторах

системи  повинні  з’явитись    0.
3.Перевести  перемикач     режимів   роботи  в  режим   ПРОВЕРКА  ЛЕНТЫ.
4. Встановити  перфострючку   в  фото-лічильний  пристрій.

5. На  пульті  керування  системою  натиснути  кнопку  ПУСК.
6. При  наявності  помилки  на  перфострічці,  повинна  здійснитись  

зупинка  протяжці  перфострічці   та  включитись  індикатор  СБОЙ  

ВВОДА,  а  також  на  індикорі  зявиться  номер  кадра   де  є  помилка.
7.  В  разі  відсутності  помилки  на  програмоносії,  перфострічка  повинна

повністю  перевіритись  на  наявності  помилки  у  кожному  кадрі.

8. Після  закінчення  перевірки  перфострічки  на  помилки,  необхідно  

перейти  в  режим   РЕВЕРС    і  перемотати  перфострічку  на  початок
      програми.
9.Встановити   в  патрон  верстата  заготовку  деталі  та  її  закрепити.

        Перевести  перемикач    режимів  роботи   системи   в  режим    СБРОС.
   Натиснути  кнопки   ПРИВОД  та   ЛОГИКА,  при  цьому  на  

індикаторах    системи  повинні  з’явитись    0.
10.   Перевсти  перимикач  режимів  роботи  системи  в  режим  

АВТОМАТИЧЕСКИЙ     і  натиснити  кнопку   ПУСК.
Система  ЧПК  почне  відпрацювувати  программу.

11.   На   пульті  керування  системою       є  індикатори,  які

                показують    інформацію  про  роботу  кадрів   програми.

12.    Після  закінчення  виконання  завдання  вимкнути   верстат  та  систему.

13.   Скласти  звіт  про  виконану    роботу.   

Зміст   звіту:
1.Призначення  режима  роботи  АВТОМАТИЧЕСКИЙ .
4. Послідовність  виконання  роботи.

5. Висновки.
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